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1. Bezpec€nost’

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRE PREVADZKU PIESKOVACIEHO BOXU.

1. PoCas pieskovania musite pouzivat’ ochranné rukavice.
2. Pocas prevadzky nepouZivajte opotrebované alebo poskodené
zariadenie.

3. Trysku nasmerujte len do oblasti, ktora sa ma distit. Nikdy nemierte
trysku na priezory zariadenia.

4. Pouzivajte len suché a dobre preosiate abrazivne materialy, vhodné na
operacie pieskovania.

5. Pred spustenim prevadzky pieskvacieho boxu musite:

- Uistit’ sa, Ze rukavice, tesnenia, hadice a inStalacné spojovacie prvky
nie su opotrebované;

- Upevnit spojky hadic s drotom, ak sa pouzivaju spojky;

- Uistit sa, Ze je zariadenie uzemnené;

6. Pocas procesu pieskovania musia byt vSetky dvierka na zariadeni,
separatore alebo kolektore prachu zatvorené.

7. Po pieskovani, kym sa otvoria dvierka a kym sa vypne odsavac,
pouzite fukaciu trysku na vyfikanie €asti piesku z média.

8. Neotvarajte dvierka alebo nevypinajte odsavac, kym nebude
zariadenie vycistené od abrazivneho prachu.
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2. Balenie a oznacovanie
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Obrazok 1. Zostava boxu - prehfad CAB-110S/135S (spredu)
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Popis
Dopravna hadica @ 100

Vzduchovy filter
Regulator tlaku

//

Obrazok 2.

Zostava boxu - prehfad
CAB-110S/135S (zadny
pohlad)
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Tlakomer

Odfukovacia gumova vzduchova
tryska

Gumova hadica pre gumovu trysku
poz. 5

GX Manualna pieskovacia pistol
Transparentna pieskovacia hadica
Gumova vzduchova hadica

RGS rukavice na pieskovanie v boxe
Zamok dveri boxu

Regulalor pracovného tlaku
Tlakomer pracovného tlaku
Dvojpolohovy spina¢ ON / OFF
Hlavny vypina¢ 0-I

Priezor

Pneumaticky nozny pedal

Zamok dveri

Electricky motor

Ventila¢na hadica @ 150

Pulzny membranovy ventil
Electronicky éasovac pulzného ventilu
Regulator tlaku pulzného ventilu
Tlakomer

Cistiace potrubie pulzného ventilu
Separator R-350 / R-400

Ochrana

Dvere separatora

FiltraCna vlozka

Davkovaci ventil abraziva

Nadoba na prach

SLOVENSKY


Jozef_Sykora
Obdélník


2.1 Balenie Tabulka 2.1

Kaod
15105

15106

Model
CAB-110S

CAB-135S

Zostava boxu

Kompletny pieskovaci systém obsahuje :
- skrina boxu

- cyklénovy separator R-350

- filtracny kolektor DC-550

STANDARDNA DODAVKA :
- 800 mm vysokokvalitné rukavice s vnutornou podsivkou

- Manualna pieskovacia pistol GX

- GXT-6,0 volframkarbidova tryska pre pistol GX @ 6mm

- Separator

- Vzduchovy filter 5y stuper filtracie

- Regulator tlaku pieskovania

- Bezpecnostné zamky dveri

- Pulzne Cistena filtratna vlozka 6 m? Polyester

Elektrické pripojenie : 0,55 kW, 380V, 3 fazy, 50Hz
Celkové rozmery (W x D x H) 1340 x 1220 x 1990

Velkost pracovného priestoru(W x D x H) 1100 x 800 x 740
Velkost priezoru (ochranné sklo) 476 x 296

Kompletny pieskovaci systém obsahuije :

- skrina boxu

- cyklénovy separator R-400

- filtraény kolektor DC-750

STANDARDNA DODAVKA :

=800 mm vysokokvalitné rukavice s vnutornou podsSivkou
- Manualna pieskovacia pistol GX

- GXT-6,0 volframkarbidova tryska pre pistol GX @ 6mm

- Separator

- Vzduchovy filter 5u stupern filtracie

- Regulator tlaku pieskovania

- Bezpecnostné zamky dveri

- Pulzne Cistena filtracna vlozka 10 m? Polyester
Elektrické pripojenie : 0,75 kW, 380V, 3 fazy, 50Hz
Celkové rozmery (W x D x H) 1470 x 1700 x 2140

Velkost pracovného priestoru (W x D x H) 1350 x 1100 x 1070
Velkost priezoru (ochranné sklo) 476 x 296
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3. VSeobecné informacie

3.1. VSeobecné informacie.

Pieskovaci box dodavatela obsahuje pieskovacie prostredie, ktoré zabezpecuje efektivne
pieskovanie pri zachovani Cistej okolitej pracovnej oblasti.

Tempo pieskovacieho boxu zavisi od velkosti trysky, kapacity kompresora, pracovného
tlaku, typu a velkosti pieskovacieho média a od vzdialenosti medzi tryskou a €istiacim povrchom.

Nasavacie pieskovacie boxy dodavatela pozostavaju z troch modulov:

1. Nerovny kryt zvaranej ocelovej skrinky.

2. Cyklénovy separator pre maximalnu efektivitu oviadania recyklacie média.

3. Prachovy kolektor s velmi efektivnym ventilatorom a viozkou filtra s narazovym

pieskovanim.

3.2. Teoria prevadzky.

Ked je privod vzduchu zapnuty a dvierka skrinky su zatvorené, pieskovacka je
pripravena na prevadzku s pomocou nozného pedalu. Pri kompletnom stlaeni nozného
pedalu sa pusti prietok vzduchu cez pieskovaciu pistol. Vzduch prechadzajuci pistolou taha
médium do zmieSavacej komory pieskovacej pistole. Médium sa zmie$a so vzduchom
a tlaci sa cez trysku von.

Po kontakte s pieskovanym povrchom pieskovacie médium, spolu s jemnymi
Ciastockami, prachom a vedlajSimi produktmi generovanymi pieskovanim pada cez
mriezku do nasypky zariadenia. Tieto Ciastocky sa tahaju do separatora, kde sa oddefuju.
Prach a jemné Ciastocky sa najskér oddelia od opéatovne pouZitelného pieskovacieho
média. Potom sa médium presype cez mriezku, ¢im sa oddelia prili§ velké Eastice
a ponecha sa v .nasypke separatora na opatovné pouZitie. Zarover sa cez separator taha
prach a jemné ¢iastocky do suchého filtra alebo prachového kolektora, ktory zachytava
prach a vypusta Cisty vzduch. Ked sa nozZny pedal uvolni, pieskovanie sa zastavi.

Vlozka filtra prachového kolektora sa vycisti impulznym &istenim stlaGenym vzduchom
pruadiacim pri vysokej rychlosti, ktory sa roztahuje po vnutornej strane viozky. Elektronické
Casovacie zariadenie ovlada ¢asové intervaly medzi impulzmi. Roztahujuci sa vzduch
docasne zmeni prietok vzduchu cez vlozku pre uvolnenie prachu nahromadeného
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na vonkajSom povrchu. Castice prachu padaji mimo vioZky a do nasypky, odkial sa
odstrania.

3.3 Priemer vzduchovej trysky a pozadovany objem
stlaéeného vzduchu.

Je dostupna Siroka Skala velkosti vzduchovych trysiek a otvorov trysiek na presnu
kalibraciu maximalneho vykonu.

Velkost kompresora pozadovana na pouzivanie zariadenia zavisi od velkosti
vzduchove;j trysky a tlaku pieskovania. Pozrite si tabufku 3.1 Poziadavky stlateného
vzduchu.

V Standardnych dodavkach sa zariadenia dodavaju s nasavacou pieskovacou pistolou
GX vybavenou vzduchovou tryskou s priemerom 4 mm a s pieskovacou tryskou
S priemerom 6 mm.

Tabulka 3.1 Poziadavky stlaceného vzduchu

Priemer Priemer POZADOVANY OBJEM VZDUCHU

:’erUCh ) (m3min.) pri pracovnom tlaku, bar

ysky  frysky (mm)

(mm)

2 3 4 5 6 7 8 10 12

3 6 0,245 10,326 |0,406 |0,487 (0,568 {0,649 |0,730 |0,891 | 1,05
4 6/7 0,436 0,579 |0,723 10,865 (1,01 (1,15 |1,30 |1,585| 1,87
5 7 0,681 (0,905 (1,13 ' |1,35 (1,58 (1,80 |2,03 |2,48 | 2,93

3.4. Pieskovacie médium.

Zariadenia dodavatela vyuZivaju najbeznejSie médium, 1,50 mm a hrubsie, ktoré je
Specificky vyrobené na suché pieskovanie.

Pouzitelna velkost mriezky a velkost trysky zavisia od typického toku média. Silny tok
meédia alebo nizky staticky tlak znizia velkost mriezky a trysky, ktora sa moze pouzit.

Ocelové pieskovacie médium: Jemny Srot alebo gulicky sa moézu obmedzit’ pri pouziti
so zariadeniami CAB-110S a CAB-135S ( doporulen§ frakcia 0,2 mm). Na ochranu
stien zariadenia pred rychlym opotrebovanim by sa mali pouZzit gumové clony.

Piesok a Skvara: Nikdy by sa nemal pouzivat’ piesok v dosledku dychacich
problémov spojenych s pouzivanim média obsahujuceho volny kremik.
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Pieskovanie pieskom obsahujucim krystalicky kremik m&ze spbsobit’
zavazné alebo smrtelné dychacie problémy.

Skvara sa neodporuéa, pretoZe sa rychlo lame.

Oxid hlinika, karbid kremika a podobné granatové agresivne média sa pouzit
mozu, ale je potrebné ddkladne zvazit zrychlené opotrebovanie jednotlivych dielov zariadenia,
separatora, trysiek a hadic, ktoré sa dostavaju do kontaktu s médiom.

V pripade pouZzitia agresivneho Cistiaceho média sa musi pouZit tryska z karbidu
volframu. Zivotnost trysky z karbidu volframu je 10- aZ 20-nasobne vy$sia ako u keramickych
trysiek.

Sklenené gul'é¢ky: Vacsina guldok bola spracovana tak, aby zabezpedili prevadzku
pri vofnom prietoku aj za podmienok mieme vysokej vihkosti. Sklenené gulécky podrobené
nadmermej vihkosti sa mézu po dékladnom vysuseni znovu pouZit a odldmu sa z nich vetky
hrudky.

3.5 Kvalita stlaceného vzduchu

Vzduchovy filter na vstupnom pripojeni zniZuje obsah kondenzovanej vody v stlatenom
vzduchu. Jeho pouZitie je déleZité obzviast v oblastiach s vysokou vihkostou alebo ked sa
pouziju jemné meédia. Vihkost spésobuje upchavanie média a timi volny prietok cez privodnu
sustavu. Ak pretrvavaju problémy s vihkostou, mozno bude potrebna susic¢ka vzduchu.

4. Nastavenie, prevadzka a vypnutie

4.1. Instalacia a nastavenie.
4.1.1 Umiestnenie

Vyberte miesto, kde je dostupny stlaceny vzduch, voda a elektrina. Umoznite plny
pristup ku vSetkym dvierkam a servisnym oblastiam pre zabezpecenie efektivnej
manipulacie s velkymi dielmi.

4.1.2 Privodné vedenie stlaceného vzduchu

Pripojte privodné vedenie stlateného vzduchu s min. I.D. = %". k privodu zariadenia.

Na pripojenie pouzite pruznu hadicu s rovnakym min. I.D. ako u hlavného vedenia
vzduchu. Privodné vedenie alebo hadica s mensim priemerom mézu znizit' efektivitu
pieskovania.
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Pred pouzitim pieskovacieho boxu sa uistite, Ze su vSetky inStalacné prvky potrubia a
svorky hadice tesné. Odpojenie hadice pod tlakom by mohlo spésobit zavazné
poranenie.

4.1.3 Uzemnenie

Uzemnite zariadenie tak, aby ste zabranili vzniku statickej elektriny. Za uc¢elom
uzemnenia pripojte externy uzemneny drét k uzemnovaciemu konektoru na okraiji
zariadenia.

4.1.4 Pripojenie elektriny

& POZOR!

POZOR!
VSetky elektrické prace musi vykonat kvalifikovany elektrikar podla narodnych
a miestnych noriem.

Schéma zapojenia sa dodava spolu so zariadenim. Po dokon&eni zapojenia
skontrolujte rotaciu motora tak, Ze do€asne zapnete a vypnete spina¢. Motor sa bude
pomaly otacat. Skontrolujte rotaciu ventilatora motora cez otvory v kryte motora.
Ventilator by sa mal otacat v smere hodinovych ruciciek pri pohlade od konca ventilatora
k motoru.

/\ PozoR!

POZOR!
Nepozerajte sa do vystupu odsavaca separatora, ked sa odsavac otaca.
Predmety vyhadzované z odsavaca by mohli spdsobit poranenie oCi alebo tvare.

4.1.5 Staticky tlak zariadenia

Staticky tlak zariadenia sa musi nastavit tak, aby sa zhodoval s rozmermi zariadenia
a velkostami separatora. Pre zniZenie statického tlaku privodny timi¢ otvorte, pre zvysenie
tlaku ho zatvorte.

Pouzivajte rukavice ako indikator spravneho statického tlaku zariadenia. Ked sa
odsavac zapne, rukavice by sa mali nafuknut, nie vSak zdvihnut z mriezky.
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4.1.6 Nozny pedal

Nastavte nozny pedal na nohu v prednej Casti zariadenia pre jednoduchu
dostupnost. Pieskovaci box je uréeny na ovladanie jednou osobou. Uistite sa, ze mézete
rychlo odstranit nohu z pedalu v pripade nidzove;j situacie.

4.2. Pieskovanie
4.2.1 Vlozenie média

S vypnutym odsavacom pridajte Cisté suché médium nasypanim média do nasypky
separatora cez dvierka separatora. Neplrite nad uroven lievika na separatore.

Nesypte médium priamo do nasypky zariadenia, pretoze by mohlo déjst’ k prepineniu.

Preplnenie bude mat’ za nasledok prevod média do prachového kolektora a mozno aj
zablokovanie v privodnej hadici. Dopliite az po obnove média zo zariadenia.

Taburka 4.1 Minimalne mnozstvo média pre naplnenie systému je nasledovné

CAB-110P CAB-135P

20 kg 40 kg

4.2.2 Vylozenie média

Ak chcete vyprazdnit staré médium zo zariadenia, vypnite odsavac a vlozte prazdnu
nadobu pod meraci ventil. Odskrutkujte spodnu zatku z meracieho ventilu. Médium bude
tiect do nadobky. Ak médium netecie, je stuhnuté. Otvorte plniace dvierka a mieSajte
médium, kym nezacne tiect.

4.2.3. Vkladanie a vykladanie dielov
Diely sa mézu vkladat a vykladat' cez kazdé dvierka.

Pieskované diely nesmu obsahovat olej, vodu, mazivo alebo iné kontaminacné latky,
ktoré upchaju média alebo filtre. Po uzatvoreni dvierok sa uistite, Ze su dvierka bezpecne
utesnené alebo Ze systém uzamykania dvierok zabrani pieskovaniu.
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4.2.4. Operacie pieskovania

& POZOR!

Pred pieskovanim vzdy zatvorte zariadenie, separator a dvierka
prachového kolektora. Po¢as pieskovania nechajte vietky dvierka
zatvorené.

VZdy pouzivajte vhodné rukavice.

Nemierte tryskou na priezor.

Vyfukovaciu trysku pouzite na vyfukovanie ¢astic média pred otvorenim
dvierok.

Po pieskovani nechajte dvierka zatvorené a odsavac zapnuty, kym sa zo
zariadenia neodstrani vSetok prach.

Ihned zastavte pieskovanie, ak sa deteguju uniky prachu.
| |

Otvorte privod stlateného vzduchu k pieskovaciemu boxu. Pri prvom spusteni
skontrolujte Uniky vzduchu. Nastavte regulator tlaku vzduchu na 4,5 bar (pozrite si vykres
X, kde najdete umiestnenie).

Nastavte spina¢ zapnutia/vypnutia do polohy ,I” pre zapnutie svetiel a impulzného
Cistenia filtra. Stlacte spina¢ zapnutia pre zapnutie odsavaca. Nasadte si na ruky gumené
rukavice. Pevne uchopte pieskovaciu pistol a zoSliapnite nozny pedal. Pieskovanie sa
spusti okamzite. Nastavte tlak pieskovania s pomocou hlavného regulatora, ktory sa
nachadza na ovladacom paneli. Tlakova mierka na ovliadacom paneli zobrazuje aktualnu
hodnotu tlaku pieskovania.

NajefektivnejSie metddy pieskovania su plynulé suvislé zabery. Vzdialenost’ od dielu
ovplyviiuje velkost’ vzoru pieskovania. Tryska sa normalne nastavuje priblizne 70 az 150
mm od povrchu dielu.

& POZOR!

Ak sa z kolektora vypusta prach, zariadenie okamZite vypnite.
Skontrolujte, &i su filtre spravne nastavené a €i nie su opotrebované
alebo poSkodené. Ak budete dlihSie vdychovat prach, mohlo by to mat za
nasledok zavazné plucne ochorenie alebo smrt. Kratkodobé vdychovanie
toxického prachu s obsahom olova predstavuje bezprostredné
nebezpec€enstvo pre zdravie. Toxicita a riziko smrti zavisia od prachu
vznikajuceho pri pieskovani. Identifikujte vSetky materialy, ktoré sa
odstranili pieskovanim a zabezpecte si kartu bezpeénostnych udajov
materialu pouzivaného média.
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PocCas prevadzky pieskovacieho boxu sa prachovy kolektor automaticky nastavi
podla nastaveni ¢asovaca. Pri dihSom pieskovani alebo dlhSej praci zariadenia méze byt
potrebné nastavenie Casovaca.

4.2.5. Zastavte prevadzku pieskovania a vypnite zariadenie.
Ak chcete zastavit' pieskovanie, uvolnite tlak na noznom pedale.

Na odstranenie média z vyc€istenych €asti pouzite vzduchovu trysku. Nechajte
odsavag, aby vycistil zariadenie od prachu, kym otvorite dvierka a vylozite diely. Stlaéenim
tlac¢idla vypnutia vypnete odsavaci.

Nastavte spina¢ zapnutia/vypnutia do polohy ,0” pre vypnutie svetiel apre
impulzné pieskovanie filtra. Viypnite privod vzduchu do pieskovacieho boxu a vypustite
vzduchovy filter.

4.3. Nastavenie
4.3.1 Tlak pieskovania

Hlavny regulator tlaku, ktory sa nachadza na ovladacom paneli zariadenia, umoZriuje
pouzivatelovi nastavit' tlak pieskovania vhodny pre prislusné pouZitie.

Tlak vhodny pre va&sinu pouZiti je priblizne 5-6 bar. Na jemnych substratoch sa méze
ulohach pieskovania na trvacnych substratoch, ale zvysi sa rozklad média. Vo vSetkych
pripadoch sa da vy33ia vyroba dosiahnut len vtedy, ked' sa tlak dokladne monitoruje.

Nastavte tlak vzduchu oto¢enim gombika na hlavnom regulatore, ktory sa nachadza
na prednej strane ovladacieho panelu. Vytiahnite gombik von a otocte ho v smere
hodinovych rugiiek pre zvySenie tlaku alebo proti smeru hodinovych ruciciek pre znizenie
tlaku. Po nastaveni prevadzkového tlaku stlacte gombik pre zablokovanie.

4.3.2 Nastavenie vzduchovej trysky

Vzduchova tryska by sa mala priskrutkovat na 4,5 az 5 plnych otacok k zadnej Casti
telesa pistole GX. 3,5 az 4 zavity tak zostani mimo poistnej matice. Utiahnite poistnu maticu
a podrzte otvor na mieste.

4.3.3 Zmes média a vzduchu

Sledujte prietok média cez Cistu hadicu na médium. Médium by malo pretekat’ cez
hadicu plynule a rovhomerne.
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Nastavovacia skrutka

otvory plne otvorené

—_—
B

otvory plne zatvorené — ————

Obrazok 3. Nastavenie meracieho ventilu

Sledujte prietok média cez Cistl hadicu a médium. Médium by malo pretekat cez
hadicu plynule a rovnomerne. Ak vzduch vychadzajuci z trysky pulzuje alebo ak médium
netecie plynule, meraci ventil si vyzaduje nastavenie.

Pre nastavenie uvolnite poistni maticu a nastavte meraciu skrutku, kym nebude
otvor v meracom telese do polovice zatvoreny.

Ak déjde k pulzovaniu v hadici média, bud je médium vihké a stuhnuté alebo sa do
média nedostava dostatok vzduchu. Po&as pieskovania uvolnite poistni maticu a pomaly
otacajte nastavovaciu skrutku smerom von (proti smeru hodinovych ruciciek pri pohfade
zvrchu), kym nebude médium hladko pretekat. Pre zachovanie nastavenia utiahnite
poistni maticu. Ak je prietok média priliS slaby, zniZte objem vzduchu v zmesi oto¢enim
meracej skrutky dovnutra (v smere hodinovych ruéiciek pri pohlade zvrchu), aby sa zakrylo
viacero otvorov a do hadice na médium sa teda dostalo menej vzduchu. Pre zachovanie
nastavenia utiahnite poistnd maticu .

4.3.4 Staticky tlak separatora

Spravny staticky tlak zavisi od velkosti separatora a velkosti, hmotnosti a typu média.
Nastavte staticky tlak separatora otvorenim (drzadlo v horizontalnej polohe) alebo
zatvorenim (drzadlo vo vertikalnej polohe) timi€a na vstupe prachového kolektora.

Ak timi€ nie je dostatocne otvoreny, separator neodstrani jemné Ciastocky, ¢o bude
mat za nasledok prach v médiu, slabu viditelnost' a mozné zablokovanie média v privodne;j
hadici. Ak sa tlmi€ otvori prili§, mdze spbésobit’ prenos (pouzitelné médium zanesené do
prachového kolektora) a bude to mat' za nasledok nadmernu spotrebu média. Otvorte len
podla potreby pre zachovanie rovnovahy odstranenia prachu bez prenosu média.
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4.3.5 Staticky tlak zariadenia

Ked sa vstup pévodne nastavi podla Casti 4.1.5, malokedy si vyzaduje opatovné
nastavenie. Pri pdvodnom nastaveni vznika priblizne 50 % az 75 % statického tlaku
v kryte zariadenia. Pre nastavenie otvorte vstupny timi€ pre znizenie statického tlaku
alebo ho zatvorte pre zvySenie tlaku.

Ako indikator spravneho statického tlaku zariadenia pouZite rukavice. Ked sa odsavac
zapne, rukavice by sa mali nafuknut, nie vSak zdvihnut z mriezky.

4.3.6 Zamky dvierok

Zamky dvierok zastavuju oviadaci okruh pieskovania, ked' sa otvoria dvierka. Ak chcete umoznit
pieskovanie, spinae zamkov dvierok musia byt zapojené, ked sa dvierka zatvoria. Zamky su
nastaveneé v zavode a oby€ajne si nevyZaduju nastavenie oblasti, ak sa nevymenia diely.

& POZOR!

Nikdy sa nepokusajte anulovat systém zamku.
Mohlo by to mat’ za nasledok poranenie v désledku neocakavaného
pieskovania.

Ak chcete nastavit ovladacg, zohnite ho rukou podla poziadavky pre zapojenie
spinaca s pomocou plne zatvorenych dvierok.

Obrazok 4.
Nastavenie

ovladaca
//7 Ovladacé
g
. . Dvierka zariadenia

Otestujte prevadzku s otvorenymi aj zatvorenymi dvierkami. Nasmeruijte trysku mimo

dvierok, ked sa testuje, a otvorte dvierka tak, aby sa vypol spina¢ zamku.
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Zamky by mali zastavit’ pieskovanie, ked sa otvoria dvierka a umoznit pieskovanie, ked' sa
dvierka zatvoria.

POZNAMKA: Zaporny tlak vo vnutri skrinky mdZe spdsobit ohybanie dvierok dovnditra.
Testy by sa mali vykonavat’ so zapnutym odsavacom.

4.3.7 Tlak impulzu

Nastavte tlak impulzu s pomocou regulatora namontovaného na impulznom potrubi.
Zacnite s nastavenim impulzného tlaku na 4,5 bar.

Ked sa samotnym impulzom vloZka dostato¢ne nevycisti, zvySujte impulzny tlak po 0,5
bar az na 6,0 bar. ZvySenie impulzného tlaku nad 6,0 bar mbze spdsobit’ poSkodenie filtra
vlozky. Ak po zvySeni tlaku prach na vlozkach stuhne a zvysi sa diferen¢ny tlak, nastavte
cyklovanie impulzov.

4.3.8 Casovaé

Nastavte impulzny &as a cyklovanie na O TEST O
off

Casovaci (pozrite si vykres X, kde najdete on

umiestnenie).

Pre nastavenie dizky impulzu pouzite
nastavenie ON (zapnuté) a pre nastavenie asového 120 240 10 30

obdobia medzi impulzmi nastavenie OFF (vypnuté). 60 240 5 20
Pociato¢né nastavenie je nasledovné: 20 300 05 45
. ms min
Dizka impulzu - nastavenie ON (zapnuté) - 60
ms (podla impulzného tlaku 4,5 bar). n n E— _
Cas medzi impulzmi - nastavenie OFF Obrazok 5. Cas impulzu
(vypnuté) - 5 min a nastavenie cyklovania

5. Udrzba

5.1. Preventivna udrzba.
5.1.1 Ruéna pieskovacia pistol GX

Skontrolujte opotrebovanie ruénej pieskovacej pistole GX. Vymenou vzduchovej trysky
este pred jej opotrebovanim prediZite Zivotnost' trysky.
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5.1.2 Nadobka na prach

Pravidelne vyprazdnujte nadobku na prach. Zacnite kontrolou nadobky minimalne raz
denne alebo pri kazdom pridavani média, potom nastavte frekvenciu na zaklade pouzivania,
kontaminacie a drobivosti média.

5.1.3 Sitko na ulomky zo separatora

Sitko je dostupné cez dvierka separatora. Vypnite odsavac a vyberte sitko a kazdy den
alebo pri kazdom vkladani média ho vyprazdnuijte. Ak pri pieskovani dielov vznikaju nadmerné
ulomky, vyprazdruijte sitko CastejSie. Nespustajte zariadenie bez nainstalovaného sitka.

5.1.4 Vzduchovy filter

Zariadenie je vybavené ruénym odvédzacim vzduchovym filtrom. Cistite vzduchovy
filter minimalne raz denne, v pripade potreby aj CastejSie alebo ak z trysky vychadza vodna
para.

VIhky vzduch timi prietok média. Ak je aj nadalej pritomna vihkost, mbZze sa
pozadovat susicka chladeného vzduchu.

5.1.5 Hadica na médium

Ak sa chcete vyhnut' neplanovanym &asovym prestojom, skontrolujte hadicu na
médium, &i neobsahuje malé Skvrny, najma v okoli vonkajSieho polomeru.

5.2 Servisna udrzba
5.2.1 Rukavice

Operator ma k dispozicii Specialne statické rozptylovacie rukavice. Rukavice bude
potrebné pravidelne menit, ked' sa budu opotrebovavat. Prvou zndmkou poSkodenia budu
nadmerné statické narazy. Rukavice drzia na mieste kovové svorky na vnutornej strane
zariadenia. Pri ich vymene uvolnite svorky skrutkovacom, vymerite rukavice a utiahnite svorky.

5.2.2 Tryska
Vymenite trysku, ked sa jej priemer zvySil maximalne o 2 mm alebo aj skér, ak sa tlak
vyrazne znizi.

Ak chcete vymenit trysku, odskrutkujte upinaciu maticu z konca pistole. Vytiahnite trysku
z pitole a vymerite ju za novu trysku, priCom nastavte ziZeny koniec na trysku. Priskrutkujte
upinaciu maticu naspat’ na pistol.
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5.2.3 Vymena pouzitelného priezoru

Odstrante dve skrutky ramu priezoru, ktoré sa nachadzaju na vrchom okraji ramu
priezoru a otvorte ram priezoru. Cez otvor dvierok zatlatte pouzitelny priezor zozadu pre
jeho odstranenie z prednej Casti.

Skontrolujte tesnenia ramu priezoru, na rame priezoru aj na zariadeni. Ak je
niektoré tesnenie poSkodené, vymerite ho podla Casti 5.2.5.

Obrazok 6. Vymena
pouzitelného priezoru

/\ POZOR!

NepouZivajte tabulové sklo na vymenu okien. Mohlo by sa pri naraze
rozbit' a spbsobit zadvaZzné poranenie. PouZivajte len originalne
valcované bezpecnostné sklo schvalené vyrobcom.

5.2.4 Vymena priezoru

Odstrarite matice z ramu priezoru, ktoré sa nachadzaji na vrchnom okraji ramu
priezoru a otvorte ram priezoru. Odstrarite priezor, aby ste zabranili zlomeniu (Obrazok 7).

Obrazok 7.
Odstranenie ramu
priezoru
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QOdstrante stary priezor zatlaenim na ozdobnt okennu listu. NainStalujte ozdobnt okennu
liStu do otvoru priezoru intalaciou Uzkeho prizku ozdobnej listy na kovovy okraj otvoru.

Konce ozdobne;j listy by sa mali stretnit’ v strede rovnej €asti otvoru. Ozdobna lista by
sa mala stlacit tak, aby sa konce dobre utesnili. Ak pracujete spredu, nainstalujte priezor do
Sirokého pruzku ozdobnej listy.

Obrazok 8.
Vymena priezoru

5.2.5 Vymena tesnenia priezoru

Vymerite tesnenie ramu priezoru atesnenie otvoru priezoru zariadenia pri prvej
znamke Uniku média v okoli priezoru alebo ak sa zdaju byt tesnenia poskodené.

Skontrolujte tesnenia pri vymene priezoru. Odstrarite priezor a ram priezoru podfa
popisu v asti 5.2.4. Odstrarite vSetky staré tesnenia a vycistite povrchy zariadenia a ram
priezoru.

Odlupnite kratku ¢ast lepidla z pasika tesnenia 3 x 15 mm a nalepte tesnenie na
stred vrchného okraja otvoru priezoru, ako je to znazornené na Obrazku 9. Odlupnite dalSiu
Cast podla potreby a opracujte pasik v okoli polomeru kazdého rohu a dobre zatlaéte na
spoj. Orezte tesnenie podla koncov tesnenia a stlacte ho.

Obrazok 9.
Vymena tesnenia
priezoru
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5.2.6 Vymena vlozky filtra

POZOR!

Ak nebudete pri vykonavani servisu v zaprasenych oblastiach zariadenia a prachového kolektora a pri vyprazdiiovani
prachového kolektora pouzivat' schvalené dychacie pristroje a vhodné ochranné okuliare, mohlo by to mat’ za nasledok
zavazné podrazdenie oci a pltcne choroby alebo dokonca smrt..

Toxicita a zdravotné rizika zavisia od typu média a prachu vznikajtceho pri pieskovani.

Dychaci pristroj musi byt’ schvaleny pre typ vznikajtceho prachu.

Identifikujte material, ktory sa odstrariuje pieskovanim a zabezpecte si kartu bezpe¢nostnych udajov

materialu pouzitého média.

Obrazok 10. Vymena viozky filtra

Tesnenie viozky

Vlozka filtra

\

ey Kridlova matica

Zatvorte privod vzduchu do zariadeni
a vypustite vSetok vzduch z impulzného potrubia.
Odskrutkuijte kridlové matice a odstrarite dvierka
prachového kolektora. Odstrarite upinaciu skrutku

vlozky, podloZku a tesnenie. Ak chcete odstranit’

vloZku, posunite ju priamo dole, kym sa neodstrani
upinacia ty€. Vycistite vietky diely, ktoré sa znovu
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Ny pouziju, najma v okoli oblasti tesnenia viozky.
Odstrante vSetok zvySny material tesnenia

z povrchu tesnenia. Nainstalujte novu viozku a
tesnenie. Utiahnite upinaciu maticu, kym sa viozka
nebude dat’ posunut rukou. Utiahnite maticu o jednu
dalSiu celti otacku. Skontrolujte tesnenie dvierok

% kolektora, €i umozriuju vhodné tesnenie. V pripade

potreby tesnenie vymerite. Pripojte dvierka
prachového kolektora. Nastavte viozku podla Casti
527.

5.2.7 Nastavenie vlozky filtra

Nové vlozky sa musia nastavit. Vlozky sa nastavia tak, ze sa



necha vytvorit stuhnuty prach v médiu filtra pred spustenim impulznych cyklov. Ak chcete
zastavit impulz, vypnite impulzny generator (na 0 bar). Ovladajte zariadenie bez impulzu asi na
dve hodiny alebo kym sa neznizi viditefnost, podla toho, €o nastane ako prvé. V tomto bode
otocte regulator impulzu na 4,5 baru, pre spustenie cyklu impulzu.

6. RieSenie problémov

POZOR!

Ak sa chcete vyhnat zavaznému poraneniu, pri riedeni problémov dodrzujte
nasledujuce body.

. Vypnite vzduch a zablokujte a oznacte privod vzduchu.
. Ak si kontrola ovladania vyzaduje vzduch, vzdy vyuzite pomoc dalSej osoby:
- ktora bezpec€ne podrzi trysku.
- ktora bude ovladat’ nozny pedal.
. Nikdy neobchadzajte nozny pedal alebo ho nastavte do prevadzkovej polohy.
. Nikdy nevypinajte systém uzamykania dvierok.

6.1. Slaba viditel'nost’

6.1.1 Slaba viditelnost méze byt spdsobena Spinavou viozkou filtra.
Pravidelne vyprazdriujte nadobku na prach. V pripade potreby skontrolujte
a vymerite vlozku.
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6.1.2 Motor sa ota¢a dozadu. Motor by sa mal otacat' podla oznacenia Sipky na kryte.
Ak sa neotaca spravnym smerom, zablokuijte a oznacte napajanie a prepnite privod k motoru
podla oznagenia na Stitku motora.

6.1.3 PouZivanie jemného média, ktoré sa rychlo rozklada alebo pouzivanie média,
ktoré je prili§ jemné alebo opotrebované, méze spbsobit’ slabu viditelnost..
6.1.4 Vystupny timi¢ je uzavrety a obmedzuje prietok vzduchu v zariadeni. Nastavte

staticky tlak podla Casti 4.3.5.

6.1.5 Vstupny timi¢ si vyzaduje otvorenie. Obmedzenia na vstupnom timici
znizuju pohyb vzduchu v zariadeni. Otvorte timi¢ podfa Casti 4.3.5.

6.1.6 Opotrebovany otvor v pruznej hadici medzi nasypkou zariadenia a vstupom
separatora alebo vystupom separatora a vstupom prachového kolektora. Vymerite hadicu
a vedte ju s €0 mozno najmensim poétom ohybov, aby ste zabranili jej opotrebovaniu.



6.1.7 Dvierka separatora otvorené. Dvierka separatora musia byt pocas prevadzky zariadenia
zatvorené.

6.1.8 Skontrolujte prekazky v pruznej hadici medzi nasypkou zariadenia a vstupom separatora.

6.2 Abnormalne vysoka spotreba média

6.2.1 Dvierka separatora otvorené, tesnenie nie je na mieste, je nespravne alebo
opotrebované. Vzduch vstupujuci do separatora v tomto bode spdsobi prenos média do
prachového kolektora. NESPUSTAJTE systém, ak nie st dvierka zatvorené.

6.2.2 Opotrebovany otvor v separatore alebo unik v spojoch separatora. Skontrolujte cely
separator, ¢i nevykazuje zapomé uniky tlaku.

6.2.3 Vystupny timi¢ otvoreny prili§ daleko. Nastavenie statického tlaku v ¢asti 4.3.5.

6.2.4 Pouzivanie jemného média, ktoré sa rychlo rozklada alebo pouzivanie média, ktoré je prilis
jemné alebo opotrebované.

6.2.5Tlak v tryske je pre médium prili§ vysoky, o spdsobuje rozklad média.
6.3 ZniZenie tempa pieskovania

6.3.1 Nizka uroven znizujuca prietok média. V pripade potreby skontrolujte a doplrite.

6.3.2 Nespravne nastavenie meracieho ventilu. Nastavte podfa Casti 4.3.3.

6.3.3 Znizeny tlak vzduchu. M6Ze to byt spdsobené chybnym regulatorom, Spinavym
prvkom filtra vo vzduchovom filtre, Ciastocne zatvorenym vzduchovym ventilom, unikajucim
vzduchovym vedenim alebo inymi pouzivanymi vzduchovymi nastrojmi.

6.3.4 Zablokovanie vo vedeni média alebo v pistoli. Zablokovanie sa mdze vyskytnut
v dbsledku chybajuceho sitka na Ulomky alebo nespravneho nastavenia meracieho ventilu, ¢o
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umozniuje vysoky prietok média. Skontrolujte nastavenie ventilu média podla Casti 4.3.3.

6.3.5 Opotrebované ¢asti piStole ako je vzduchova tryska. Skontrolujte a vymerite vSetky
opotrebované Casti.

6.3.6 Opotrebovana hadica na médium. Skontrolujte hadicu, ¢i neunika alebo neobsahuje
jemné skvmy. Vymefite pri opotrebovani alebo poskodeni.

6.3.7 Vzduchova tryska v pistoli je mimo nastavenia. Skontrolujte nastavenie podla ¢asti
4.3.2.

6.3.8 Navihcite gistiace médium. Casté mostiky alebo zablokovania v oblasti meracieho
ventilu mézu byt spdsobené vihkostou. Pozrite si Cast 6.5.

6.4 Uzavreta tryska

6.4.1 PoSkodené alebo chybajuce sitko separatora umozni prechod velkych Castic
a zablokovanie trysky. Vymente alebo znovu nainstalujte podla potreby.



6.4.2 Zmes média je prili$ silna. Nastavte zmes vzduchu a média podla ¢asti 4.3.3.

6.5. Premostenie média

6.5.1 Casté premostenie alebo zablokovanie vmeracom ventile méze byt
spbsobené vlhkym médiom. Médium navihne v désledku pieskovacich dielov, ktoré
obsahuju malé mnozstvo oleja, v dosledku vihkosti vo vedeni stlaéeného vzduchu alebo
v dbsledku absorpcie.

6.5.2 Ak sa chcete vyhnut kontaminacii média z obrobku, v3etky diely vioZzené do
zariadenia by mali byt’ €isté a suché. Ak su diely od oleja alebo mastné, pred pieskovanim ich
odmastite a vysuste.

6.5.3 Vlhky stlaeny vzduch méZe byt spésobeny chybnym kompresorom, ktory sa
prehrieva alebo Cerpa olej alebo vihkost' do vedenia vzduchu, prili§ dlhym vedenim vzduchu,
ktoré umozriuje kondenzaciu vihkosti na vnutornych stenach a vysokou vihkostou.
Pravidelne vypustajte filtre a nadrz prijimaca. Ak problém pretrvava, méze byt potrebné
CastejSie menit médium alebo nainstalovat susi¢ chladeného vzduchu.

6.5.4 Absorpcia: Niektoré média maju tendenciu absorbovat' vihkost zo vzduchu, najma
meédia s jemnou zmitostou v oblastiach s vysokou vihkostou. Vyprazdnite médium a ulozte ho
vo vzduchotesnej nadobke, ked' sa zariadenie nepouziva.

6.6 Po stlaceni nozného pedalu nevychadza z trysky
ani médium ani vzduch

6.6.1 Zamky dvierok sa nezapinaju. Skontrolujte nastavenie podfa Casti 4.3.6.

6.6.2 Zablokované alebo unikajuce kontrolné vedenia. Skontrolujte vSetky
inStalacné prvky a uretdnové potrubia, i nie si zablokované alebo neunikaju.

6.6.3 3-cestny ventil nozného pedalu je chybny alebo sa nezapina. Skontrolujte
nastavenie nozného pedalu a vstupné alebo vystupné vedenia, ¢i maju dostatocny tlak.

6.6.4 Skontrolujte, ¢i nie su vedenia obratené na noznom pedali alebo hlavnom
regulatore.

6.6.5 Skontrolujte, Ci nie je tlakovy regulétor nastaveny na prili$ nizku hodnotu. Minimainy
tlak je 3 bary.

6.6.6 Skontrolujte, ¢i je kompresor zapnuty a ¢&i sa vzduch privadza do zariadenia.

6.6.7 Tryska je zapnuta. Pozrite si Cast 6.4.

6.7 Pieskovanie sa nezastavi po uvolneni
nozného pedalu.

6.7.1 Uistite sa, Ze 3-cestny ventil v noznom pedali po uvolneni vyfukuje vzduch. Ak
nevyfukuje, skontrolujte, ¢i nie je vedenie zablokované a skontrolujte spinag, ¢i nie je chybny.
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6.8 Zablokovanie v hadici na médium

6.8.1 Prekazky média. Obycajne vznikaju vtedy, ked je zmes média prili§ bohata.
Nastavte zmes meédia a vzduchu podfa asti 4.3.3.

6.8.2 VIhké alebo mokré médium. Pozrite si Cast 3.5.
6.9 Vinenie média
6.9.1 Silny prietok média. Nastavte podla ¢asti 6.3.
6.10 Slabé nasavanie v hadici na médium

6.10.1 Nevhodny privod vzduchu. Pozrite si tabulku 3.1.

6.10.2 Prad vzduchu je potrebné nastavit. Skontrolujte nastavenie podfa asti 4.3.2.

6.10.3 Tryska opotrebovana. V pripade opotrebovania 2 mm alebo viac ju vymerite.

6.10.4 Zablokovanie v hadici média alebo tryske. Pozrite si Cast 4.3.

6.10.5 Nespravna kombinacia velkosti vzduchovej trysky. Pozrite si tabulku 3.1.

6.10.6 Objimka vzduchovej trysky sa roztahuje az za koniec vzduchovej trysky.
Odrezte objimku pre nastavenie na vzduchovu trysku.

6.11 Spatny prietok cez hadicu na médium

6.11.1 Zablokovanie v tryske. Odstrarite trysku a skontrolujte zablokovanie.
6.11.2 Vzduchové tryska mbze byt pre trysku prilis velka. Pozrite si tabulku 3.1.

6.12 Statické narazy

6.12.1 Zariadenie a/alebo ovladacie zariadenie nie si uzemnené. Pri pieskovani
vznika staticka elektrina. Zariadenie sa musi uzemnit, aby sa zabranilo vzniku statickej
energie. Pripojte maly uzemnovaci drét (ako je popruh na zapastie) z ovladacieho
zariadenia do zariadenia.

6.12.2 Vyhybaijte sa manipulécii s dielmi mimo rostu. V dieli bude vznikat' staticka
energia, ak sa nerozptyli v kovovom zariadeni.

6.13 Prach unikajtici z prachového kolektora

6.13.1 Poskodena alebo volna viozka. Skontrolujte viozku filtra.

6.13.2 Chybné tesnenie na dvierkach prachového kolektora. Skontrolujte tesnenie
a vymerite ho, ak je poskodené.
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7. Nahradne diely

'icture 11.. Blast cabinet gun GX,
ssembly drawing

7.1. Pistol' GX.

Obrazok 11. Pieskovaci box, piStol GX, montazny vykres

Pozicia ¢islo Kod Popis
15300 Pieskovacia pistol, bez trysky
1 15316 Matica, drZiak trysky
2 15312 Gumovy O-krizok
S 15502 Volframkarbidova tryska
pre pistol GX, @ 6 mm
(Standard)
15503 Volframkarbidova tryska pre piStol GX, @ 7
mm
4 15304 Telo pistole
5 15305 Vzduchova tryska @ 2,4 mm
15306 Vzduchova tryska @ 3,2 mm
15307 Vzduchova tryska @ 4,0 mm (Standard)
15308 Vzduchova tryska @ 5,0 mm
6 15309 Poistna matica
7 15310 Spojka hadice pre vzduch

8 15311 Spojka hadice pre abrazivo
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7.2. Davkovaci ventil abraziva.

Pozicia Cislo Kaéd Popis
15920 Davkovaci ventil abraziva
1 15921 Vypustacia skrutka
2 15922 Nastavovacia skrutka
3 15923 Poistna matica
4 15924 Hadicova spojka, pre
hacicu na abrazivo
5 15925 Telo ventilu

Obrazok 12. Davkovaci ventil abraziva
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7.3. Zostava boxu.

Obrazok 13. Prehlfad komponentov boxu CAB-110S/135S (spredu)
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Pozicia Cislo Kaéd Popis
1 15981 Hadica @ 100, dizka 1350 mm
(pre CAB-110S)
15982 Hadica @ 100, dizka 1800 mm
(pre CAB-135S)
2 16045 Spona hadice @ 100

Obrazok 14. Zostava komponentov boxu CAB-110S/135S (zozadu)
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11

12

i3
14
15
16
17
18
19
20

21
22
28
24
25
26
27

28

29

15904
15905
24407
16011
16025
15994
15901
15961

15962

15956

15957

15976

15977

15605
16047
16069
15932
15934
16078
16064
16077

16050
16065
16076

15931
16026
15812
15813
15814
15815
16058

16059

15930

Vzduchovy filter 1/2”, manualny odtok
Tlakovy regulator 1/2”

Manometer tlaku 1/4” (gumovy kryt)
Pneumaticky fiting 1/4” x 6mm, 2x0ut
Pneumaticky fiting 1/4” x 6mm, uhlovy
Vzduchova trubka 6x4 mm

Vzduchova gumova tryska

Gumova hadica pre vzduchov trysku, dizka
2000 mm (pre CAB-110S)

Gumova hadica pre vzduchov trysku, dizka
2400 mm (pre CAB-135S)

Pieskovacia transparentna hadica, dizka 1900
mm (pre CAB-110S)

Pieskovacia transparentna hadica, dizka 2700
mm (pre CAB-135S)

Gumova vzduchové hadica, dizka 2200 mm
(pre CAB-110S)

Gumova vzduchové hadica, dizka 2800 mm
(pre CAB-135S)

RGS 800 mm Pieskovacie rukavice, par
Spona pre pieskovacie rukavice do boxu
Zamok dveri boxu, komplet

Regulator pracovného tlaku, 1/4”

Panel tlakomeru 1/8”

Kryt svetla / sklo, 646 x 186 mm

Gumovy profil, dizka 1480 mm
Vymenitelny priezor pre CAB-sériu, 500 x 320
mm

Tesnenie 3x15, dizka 1700 mm

Gumovy profil, dizka 1610 mm
Bezpecnostny skleny priezor pre CAB-sériu,
476 x 296 mm
Pneumaticky ovladaci nozny pedal
Pneumaticky fiting M5 x 6mm

Dvere boxu CAB-110S/110P, lavé

Dvere boxu CAB-135S/135P, lavé

Dvere boxu CAB-110S/110P, pravé

Dvere boxu CAB-135S/135P, pravé
Tesnenie 5x20, dizka 2600 mm (pre CAB-
110S)

Tesnenie 5x20, dizka 4000 mm (pre CAB-
135S)

Zamok dveri 1/8”
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31
32
33
34
35

36
37

38
89
40

41

42
43
44
45

46

a7

15987

15988

16046

15974

16106

15932

30404

15816
15817

15818

15819

16037

16054

16055

15970

15971

16217

16200

16207

16056

16057

15986

16079

Ventilaéna hadica @ 150, dizka
600 mm (pre CAB-110S)
Ventilaéna hadica @ 150, dizka
700 mm (pre CAB-135S)

Svorka pre hadice @ 150
Membranovy pulzny ventil 3/4”
Elektronicky ¢asovac pulzného
ventilu

Regulator tlaku pulzného ventilu,
1/4”

Manometer tlaku 1/8” (gumovy
kryt)

Trubka pulzného ventilu
Separator R-350, bez priezoru
(pre CAB-110S)

Separator R-400, bez priezoru
(pre CAB-135S)

Priezor

Spona zamku dveri, komplet
Tesnenie dveri separatora 5x20,
dizka 1000 mm (preCAB-110S)
Tesnenie dveri separatora 5x20,
dizka 1100 mm (pre CAB-135S)
Vlozka filtra 6 m2 Polyester (pre
CAB-110S)

Vlozka filtra 10 m2 Polyester (pre
CAB-135S)

Podlozka M8, velka

Podlozka M8

Kridlova matica M8

Tesnenie dveri zasobnika prachu
5x20, dizka 2500 mm (pre CAB-
110S)

Tesnenie dveri zasobnika 5x20,
dizka 2700 mm (pre CAB-135S)
Hadica @ 150 pre zasobnik
prachu, dizka 200 mm
Zasobnik prachu, 20 litrov
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7.4.Montaz osvetlenia.

Obrazok 15. Vymena Ziarivky

Pozicia
1

2
3
4

Kod

16122
16121
16123
16051

16052

Popis

Trubica Ziarivky, 30 W

Uchytenie svietidla

Reflektor lampy (pre CAB-135S)
Tesnenie elektrického rozvadzaca
3x15, dizka 3000 mm (pre CAB-110S)
Tesnenie elektrického rozvadzaca
3x15, dizka 3500 mm (for CAB-135S)
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7.5. Schéma pneumatického zapojenia.

Obrazok 16. Pneumaticky okruh CAB-110S/ 135S

Pozicia
1

© 00 ~NO OB WwN

Kod

15904
15930
15930
15931
15932
15934
30404
15932
24407
15816
15974
16011
15905
15300

Popis

Vzduchovy filter 1/2”, manualne vypustanie
Zamok dveri 1/8”

Zamok dveri 1/8”

Pneumaticky nozny pedal

Regulator pracovného tlaku, 1/4”
Panel tlakomeru 1/8”

Tlakomer 1/8” (gumovy kryt)
Regulator tlaku pulzného ventilu, 1/4”
Tlakomer 1/4” (gumovy kryt)

Trubka pulzného ventilu

Membranovy pulzny ventil 3/4”
Vzduchovy fiting 1/4” x 6mm, 2x0ut

Regulator tlaku 1/2”, zékladny
GX Injektorova pieskovacia pistol, bez trysky
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15 15901 Vzduchova tryska (guma)

16 15820 Kazeta kolektora DC-550 (pre CAB-110S)
15821 Kazeta kolektora DC-750 (pre CAB-135S)

17 Linka pieskovacieho média

7.6. Schéma elektrického zapojenia.
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Obrazok 17. Schéma elektrického zapojenia CAB-110S/ 135S
Pozicia Kod Popis
S1 15099 Dvojpolohovy spinac ON / OFF
HS 16100 Hlavny vypinac O-l
M 16124 Elektricky motor 0,55 kWt (pre CAB-110S)
16125 Elektricky motor 0,75 kWt (pre CAB-135S)
K1.1 16104 Kontaktyr 3-poly
H1 16121 Elektricka ziarivka 2x30 Watt
Bp 16106 Elektronicky ¢asovac pulzného ventilu
Y1 15974 Membranovy pulzny ventil 3/4", 220 V~
TH1 16105 Tepelné relé
F1 16133 Poistka
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Model :

Sériové Gislo :

Predajca, organizacia, sidlo Predajca, peciatka

Predavajuci, meno, podpis Datum predaja

Kupujuci bol oboznameny s podmienkami zaruky. Dodany tovar je funkény, bez mechanického poskodenia.
Kupujuci (organizacia titul, meno, podpis):

WSS\ SC\ SN\ NN\

[VUSS SRS

CONTRACOR GmbH
42329 Wuppertal
Germany
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